ДК  021-2015 -34630000-2 «Частини залізничних або трамвайних локомотивів чи рейкового рухомого складу; обладнання для контролю залізничного руху» (колодки гальмівні).
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	Вимоги Тендерної документації
	Обґрунтування

	Технічні та якісні характеристики

	1
	Колодка гальмівна локомотивна гребенева типу «М»                                   
	Маса, твердість колодки повинна відповідати значенням згідно ГОСТ30249-97 п4.5, п4.4.  Колодка повинна виготовлятися із сірого чавуну, хімічний склад який повинен відповідати ГОСТ 30249-97 п4.2 таб.1:
На кожній колодці повинні бути нанесені:
- товарний знак підприємства-вироб-ника;
- позначення типу колодки;
- номер партії або номер плавки.
Гарантійний термін експлуатації - згідно нормативно-технічній документації.

	2
	Колодка гальмівна для електровозів типу «ЧС»
	Колодка  застосовується для забезпечення процесу гальмування  електровозів серії ЧС
Маса колодки повинна бути 8,5кг «+/-» 200гр. з чавуну густиною 7,2г/см3.
Колодка повинна виготовлятися із сірого чавуну, хімічний склад якого: C (вуглець) 3-3,4%, Si (кремній) 1-1,5%, Mn (марганець) 1-1,5%, P (фосфор),  не більше 0,2-0,6%, S (сірка), не1більше 0,2%.
Твердість по Бриннеллю (НВ): Тіло колодки - від 197 до 241, вушко - не більш 321.


	3
	Колодка фосфориста для електропоїздів тип «Ф»
	Твердість повинна бути в межах від 187 до 241 HB.
Внутрішні радіуси 430 мм та 475 мм.
Ширина отвору під чеку тормозної колодки в межах від 22,5 мм до 25,5 мм.
Виготовлятись з чавуну, хімічний склад якого повинен відповідати наступним нормам:
- С (вуглець) – 2,8-3,5 %;
- Si (кремній) – 1,3-2,0%;
- Мn (марганець) – 0,3-0,9%;
- Р (фосфор) – 1,0-1,5%;
- S (сірка) – 0,15%.
Маса колодки повинна бути в межах від 14,0 до 14,4 кг з щільністю чавуна 7,2 г/см3.

	4
	Колодка гальмівна чавунна типу "С" зі вставкою

	Маса колодки – 14,2 кг, - геометричні розміри: - ширина 80 мм, - товщина 85 мм,  довжина 380 мм. 
Колодки виготовляються із сірого чавуну, способом литва. 
Хімічний склад чавуна повинен містити у %: 
- С - 2,8÷3,6; - Si - 0,7÷1,2; - Mn - 0,4÷1,1; - P-не більше 0,5; - S - не більше 0,2. 
Твердість: тіло колодки - 197÷255НВ. 
Колодки виготовляються із сталевою пластиною з марок сталі: Ст0, Ст1, Ст2, Ст3 і 05кп, 08кп. 
Колодки повинні бути обрубані та очищені, не мати тріщин. 




	Згідно з нормативним документами «НОРМИ ВИТРАТ МАТЕРІАЛІВ, ЗАПАСНИХ ЧАСТИН, ПРИЛАДІВ ТА ВИРОБІВ НА ТЕХНІЧНЕ ОБСЛУГОВУВАННЯ І ПОТОЧНІ РЕМОНТИ ЕЛЕКТРОВОЗІВ СЕРІЇ ВЛ8» Затверджені наказом від 10.11.2015 № 478-Ц/од
Правила технічного обслуговування і поточного ремонту Електровозів ЧС2, ЧС4, ЧС7, ЧС8.
Згідно з нормативним документом «Правила технічного обслуговування і поточного ремонту електропоїздів і електросекцій 105.80600.94299» Затвердженого наказом Укрзалізниці № 39-Ц від 30.01.2002 р. (ЦТ-0046),
Норм витрат матеріалів, запасних частин, приладів та виробів на технічне обслуговування і поточні ремонти електропоїздів ЕПЛ2Т
Затверджені наказом УЗ від 24.05.2012 № 193-Ц


	Очікувана вартість

5 262 762,00 грн. з ПДВ 

	За результатами маркетингового дослідження ринку, вартісних показників останньої закупівлі та на виконання вимог наказу від 26.02.2016 № 107 Ц
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