Інформація щодо процедури закупівлі 
на виконання Постанови КМУ від 11.10.2016 №710 (із змінами)

Верстат фрезерний для обробки щелеп та опорної поверхні буксових прорізів – 

1 одиниця.  Код ДК 021: 2015 «42630000-1 – «Металообробні верстати». 

Номер оголошення про проведення закупівлі, присвоєний електронною системою закупівель - №ЦБД UA-2021-10-07-003185-с, на електронному торговому майданчику Smarttender.biz № 14111710
	Вимоги Тендерної документації
	Обгрунтування

	Технічні характеристики

Верстат призначений  для обробки щік і дна буксових прорізів рами бічної візка вантажних вагонів при деповському ремонті.

Продуктивність - не менше 4 од\год.
Потужність вертикального приводу - не менше 7,5 кВт.
Потужність горизонтального приводу - не менше 7,5 кВт.
Хід повзунів – не менше 500 мм.

Кількість одночасно працюючих шпинделів – не менше 2.

Затиск рами – гідравлічний.
Кількість фрезерних бабок – 2.
Кількість шпинделів в кожної бабці – 1.
Габаритні розміри верстата - не менше 3300*2200*1450 мм.
Вага загальна - не менше 8700 кг.


	Верстат фрезерний для обробки щелеп та опорної поверхні буксових прорізів. Для дотримання технології ремонту буксового прорізу бокової рами візка вантажного вагону та забезпечення безпеки руху поїздів, вважаємо доцільним впровадити у виробництво верстат фрезерний для механічної обробки щелеп та опорної поверхні буксового прорізу бокової рами ФБ-03/2 (КТ-105), або її аналогів. Установка призначена для фрезерування зношених напрямних поверхонь буксових прорізів бокової рами за кресленням 100.00.002-2 та 100.00.002-4 до, або після наплавлення, та фрезерування опорної поверхні буксового прорізу перед встановленням змінних зносостійких елементів, час фрезерування обох прорізів бокової рами на даній установці складає 55 хв., що в чотири рази швидше ніж на наявному обладнанні.


	Якісні характеристики

Послуги повинні надаватися згідно з експлуатаційними вимогами інструкції виробника. 

	 Придбання нового верстату дозволить проводити обробку деталей та запасних частин вантажних вагонів при ремонті та виготовленні  з необхідною точністю та чистотою обробки поверхні, що значно підвищить якість ремонту запасних частин та деталей вагонів, що в свою чергу  дозволить підвищити рівень безпеки руху поїздів.  

	Очікувана вартість

4 308 000,00 грн з ПДВ
	За результатами маркетингового дослідження ринку  вартісних показників останньої закупівлі та на виконання вимог наказу від 26.02.2016р. №107Ц з урахуванням наказу МЕ від 18.02.2020 р. №275


