Інформація щодо процедури закупівлі
На виконання Постанови КМУ від 11.10.2016 № 710 (із змінами)

Апарат зварювальний 

Код ДК 021:2015 - 42660000-0 «Інструменти для паяння м’яким і твердим припоєм та для зварювання, машини та устаткування для поверхневої термообробки і гарячого напилювання»
Номер оголошення про проведення закупівлі, присвоєний електронною системою закупівель - № ЦБД UA – 2021-11-07-000018b, на електронному торговому майданчику Smarttender.biz № 14579411 

	Вимоги Тендерної документації
	Обґрунтування

	Технічні характеристики

Технічні характеристики апарату зварювального, 

перелік параметрів:

1. Напруга живлення, (±15), 3х380 В;

2. Діаметр дроту для зварювання, 0,8-1,6мм;

3. КПД при макс. струмі, 88% (не менше);
4. Діапазон регулювання струму, 20-450А (або більше)

5. Зварювальний струм при тривалості зварювання 10хв (тривалість включення – 100%), не менше, 350А;

6. Напруга холостого ходу, не більше, 86 В; 

7. Ступінь захисту - IP23 або IP23S;

8. Охолодження зварювального апарату - повітряне або водяне/термо  регулюємий вентилятор;
9. Наявність вбудованого в джерело живлення фільтру від пилу;
10. Вага, не більше - 50кг;
11. Відповідність  європейським директивам по якості та безпеці  - Знак СЕ.
Вимоги до апарату зварювального:

- наявність функції MMA (ручне дугове зварювання штучними покритими електродами);

- модульне виконання (інвертор та механізм подачі дроту поставляються як взаємопов’язані окремі модулі);

- наявність не менш як 5 каналів пам’яті швидкого доступу  для зберігання параметрів зварювання;

- плавне регулювання швидкості подачі дроту та напруги;

- наявність режиму заправки дроту та продувки газу;

- наявність режиму «М’який старт»;

- наявність функції заварки кратера;

- наявність імпульсного та двоімпульсного зварювання (або синхропульс)  з регулюванням енергії імпульсу відриву каплі. 

- наявність синергетичних програм для автоматизованої оптимізації процесу зварювання для Сталі та  для Алюмінію ;

- наявність  синергетичних режимів  для зварювання кореня шва  ( Wise Root \ Steel Root ) для різних діаметрів дроту та захисних газів.

- наявність функції автоматичного  та ручного регулювання довжини дуги для процесу імпульсного зварювання MIG/MAG та зварювання дугою зі струменевим переносом металу.

- наявність функції: ТОЧКОВЕ ЗВАРЮВАННЯ ТА ЗВАРЮВАННЯ З ІНТЕРВАЛАМИ

Комплектність поставки апарату зварювального:

- Джерело живлення  – 1 шт.;

- Механізм подачі дроту  – 1 шт.;

- З’єднувальний кабель, не менш 8 м - 1шт.;
- Блок рідинного охолодження  з датчиком протоку  або температури - 1 шт.;
- Стійкий до перекидання  транспортуючий візок  з під інвертор та балон –             1 шт.;

- Кабель  з тримачем електроду на 250-300 А ( не менше 50mm² та довжиною не  менше 4 м)  – 1 шт.;
- Комплект роликів та трубок під алюміній  діаметром 1,2 мм та 1,6 мм –                   2 набори (4шт в кожному наборі)  (Ролики професійного класу  на  стальних підшипниках) .

- Комплект роликів та трубок під сталь  діаметром 1,2 мм та 1,6 мм – 2 набори (4шт в кожному наборі) (або два набори роликів універсальних під алюміній та сталь діаметром 1,2 мм та 1,6 мм);

- редуктор Ar/CO2 – 1шт ( два манометри) .;
- Зварювальний пальник  на 500А з пультом дистанційного керування – 1шт. довжиною  3,5-4,0 м., укомплектований  каналами та контакторами для зварювання алюмінію та сталі діаметром 1,2 мм ;

- Кабель заземлення  (не менше 70 мм2 та довжиною  не менше 4м).- 1 шт.

- Візок для переміщення апарату зварювального – 1 шт.

         Перелік документів при постачанні товару:

· Паспорт або керівництво з експлуатації;

· Гарантійний талон.

· Сертифікат СЕ та протокол калібрування.


	При проведенні поточних  ремонтів в обсязі ПР-3 локомотивам серії 2ТЕ116, при виконанні обслуговування та ремонту тепловозів серії ТЕ33АС та інших серій локомотивів у Мелітопольському локомотивному  депо доволі часто виникає потреба у проведенні зварювальних робіт  (наплавленні) алюмінієвих вузлів турбокомпресорів, зварювальних робіт різних відповідальних вузлів та деталей локомотивів. 

Для зменшення простою в ремонті локомотивів та економії коштів при проведенні зварювальних робіт  у сторонніх організацій,  необхідно придбати апарат зварювальний, що забезпечить проведення якісних  робіт при ремонті локомотивів, а також виконання інших зварювальних робіт в депо. 

Апарат зварювальний  з технічними характеристиками та комплектацією, що викладені  нижче в таблиці, буде застосовуватись для напівавтоматичного зварювання та наплавлення зі зменшеним тепловкладенням в захисних газах відповідальних конструкцій з алюмінієвих сплавів, низьковуглецевих та нержавіючих сталей при ремонті та обслуговуванні локомотивів серії  2ТЕ116, ТЕ33АС та іншого рухомого складу. 

Закупівля за кодом ДК 021:2015 - 42660000-0 «Інструменти для паяння м’яким і твердим припоєм та для зварювання, машини та устаткування для поверхневої термообробки і гарячого напилювання» передбачена  планом капітальних інвестицій по локомотивному господарству регіональної філії «Придніпровська залізниця» на 2021 рік у сумі            576 000,00 грн з  ПДВ  (480 000,00) грн без ПДВ.

.

	Якісні характеристики

1. Документи, які підтверджують відповідність продукції:

- сертифікат відповідності виданий акредитованим органом із сертифікації Національного Агентства Акредитації України;

- або для продукції, яка підлягає оцінці відповідності вимогам технічних регламентів, надати або оригінал або копію декларації про відповідність, складену відповідно до вимог технічних регламентів; 

- або для продукції, яка не підлягає оцінці відповідності вимогам технічних регламентів надати підтверджуючий лист від органу відповідної галузі акредитації, про те що продукція не підлягає під оцінку технічних регламентів  та декларацію про відповідність, яка складена відповідно до вимог ДСТУ ISO/IES 17050-1:2006 (Додаток 3а),


Примітки: Якщо документи (сертифікат відповідності, декларація про відповідність, складена відповідно до вимог технічних регламентів) надані учасником на торги, мають до закінчення менше ніж 3 місяці, учасник повинен надати лист від органу з сертифікації відповідної галузі акредитації про те, що продукцію заявлено на сертифікацію. 


Якщо до закінчення терміну дії документів (сертифікат відповідності, декларація про відповідність, складена відповідно до вимог технічних регламентів) більше 3 місяців, але менше терміну дії договору, то в договорі на постачанні продукції вказується, що постачальник, повинен надати новий сертифікат або декларацію про відповідність, складену відповідно до вимог технічних регламентів при закінченні терміну дії даного до постачання всього об’єму продукції за договором.

Якщо оцінка відповідності продукції проведена за межами України, надати документ про визнання результатів оцінки відповідності  відповідно до ст. 45 Закону України від 15.01.2015 «Про технічні регламенти та оцінку відповідності»

2. ДСТУ, ГОСТ, тощо,  або витяги з іншої технічної документації щодо технічних характеристик, методів контролю, правил приймання, експлуатації, зберігання, транспортування, маркування, гарантії виробника та інше. Якщо продукція виготовляється за технічними умовами (ТУ), або технічним завданням (ТЗ), надати повну копію НД. Копія ТУ
 (ТЗ) та зміни до них повинні бути чинними на дату розкриття пропозиції.

3. Зразки документів виробника, що підтверджують якість продукції, та будуть надані при постачанні продукції (паспортів, або формулярів, або етикеток, або сертифікати якості, або інше). 

4. Гарантійні терміни, які зазначаються у договорі, повинні бути не менш, ніж передбачено стандартами, технічними умовами на дану продукцію.

Сторони  можуть погодити в договорі гарантійні терміни більш тривалі, порівняно з передбаченими стандартами (п.2 ст.269 Господарського кодексу України).
5. Для підтвердження наявності сервісного центру - надати  інформаційну довідку щодо наявності сервісного центру по гарантійному та післягарантійного обслуговування зварювального апарату на території України. 
	

	Очікувана вартість закупівлі  -              318490,18 грн з ПДВ (265408,48 грн без ПДВ)

	За результатами маркетингового дослідження ринку, вартісних показників останньої закупівлі та на виконання вимог наказу від  26.02.2016 № 107 Ц з урахуванням наказу МЕ від 18.02.2020 № 275.
Реєстраційна картка моніторингу №7761/Придн/Т/Т-1  від 19.08.2021.


