Код ДК 021:2015 - 34940000-8 Залізничне обладнання
(Гарнітура до стрілочних переводів типу Р65 марки 1/11(права); Гарнітура до стрілочних переводів типу Р65 марки 1/11(ліва); Гарнітура до стрілочних переводів на залізобетонній основі типу Р65 марки 1/9, перехресний; Гарнітура до стрілочних переводів на дерев`яній основі типу Р65 марки 1/9, перехресний)

UA-2023-05-30-009800-a

	Вимоги тендерної документації
	Обґрунтування

	Лот 1 - Гарнітура до стрілочних переводів типу Р65 марки 1/11(права); Гарнітура до стрілочних переводів типу Р65 марки 1/11(ліва)

Технічні  характеристики
Гарнітури до стрілочних переводів (ліва, права) (далі по тексту – гарнітури) призначені для з’єднання залізничного стрілочного електроприводу з елементами стрілочного переводу (передачі зусилля від стрілочного електроприводу до гостряка або рухомого осердя хрестовини; зовнішнього замикання гостряків; встановлення, регулювання та забезпечення надійного функціонування стрілок або хрестовини з рухомим осердям стрілочного переводу в пристроях електричної та гіркової централізації, що керують положенням гостряків або рухомих осердь хрестовин).	
1. Гарнітури повинні відповідати вимогам ДСТУ ГОСТ 33721:2017.
2. Гарнітури повинні бути призначеними для експлуатації на відкритому повітрі і бути стійкими до впливу робочих температур від мінус 45 °С до 55 °С.
3. Гарнітури повинні бути стійкими до механічних навантажень з наступними параметрами:
· діапазон частот – 5 ÷ 400 Гц;
· амплітудне значення прискорення у напрямку: вертикальному – 50 (5,0) м/с2(g); горизонтальному – 30 (3,0) м/с2(g);
· амплітуда переміщення – 2,0 мм;
· частота переходу – 20 Гц.
4. Гарнітура повинна бути стійкою до впливу вібрацій i багаторазових ударів, створюваних рухомим складом при його проходженні по стрілочному переводу.
5. Конструктивно гарнітура повинна складатися з комплекту окремих вузлів та деталей, та монтуватись безпосередньо при встановленні на стрілочних переводах згідно з проектом під час їх вкладання в колію.
6. У складі стрілочного переводу гарнітури повинні забезпечувати:
· з’єднання гостряків стрілки з шибером і контрольними лінійками електропривода;
· переведення гостряків або рухомого осердя хрестовини у кінцеві положення стрілочним електроприводом;
· запирання в кінцевих положеннях притиснутого до рамної рейки гостряка або рухомого осердя хрестовини до вусовика внутрішнім вулом запирання стрілочного електропривода або допоміжними перевідними пристроями і зовнішнім замикачем;
· відсілдковування контрольними тягами гарнітури переміщень гостряків (рухомих осердь) для отримання контрольною системою електропривода інформації про кінцеві їх положення;
· відсутність контролю при неприляганні вістряків до рамних рейок на 4 мм і більше, а також зрив контролю положення при розрізі і інших порушеннях нормальної роботи стрілки при встановленому робочому ході шиберу електропривода (154±2) мм;
· можливість встановлення стрілочного електропривода як з лівої, так і з правої сторони стрілочного переводу із забезпеченням габариту наближення будівель «С»;
· електричну міжрейкову ізоляцію для забезпечення стабільної справної роботи електричних рейкових кіл;
· працездатність при взаємному зсуві гостряків відносно один одного і рамної рейки (рухомого осердя відносно вусовика) до 10 мм у поздовжньому напрямку;
· працездатність при відхиленні ширини колії до ± 2 мм або до ± 5 мм при роботі із зовнішніми замикачами;
· укладання на дерев’яні і залізобетонні бруси, а також на металеві плити.
7. Гарнітура повинна передбачати з’єднання з електроприводами типу СП-6, СП-6М, або 
СП-ТС.
8. Хід гостряка по осі стрілочної тяги повинен становити (154±2) мм.
9. Робочі тяги та шарнірні вузли їхнього зв’язку з шибером електропривода повинні забезпечувати передачу зусиль переведення вістряків не менш 6 кН.
10. Тяги контрольні та їхні шарнірні вузли повинні бути розраховані на передачу зусиль 4 кН.
11. Люфти в шарнірних з’єднаннях шибера електропривода з робочою та контрольними тягами, контрольних тяг з сергами повинні бути не більше 0,5 мм. Люфти в шарнірах з’єднувальних тяг з сергами повинні бути не більше 1 мм. Не допускається затирань і поштовхів в рухомих з’єднаннях.
12. Не допускається наявність тріщин, розшарувань, волосовин та закочувань металу на всіх складових елементах гарнітури.
13. Елементи ізоляції (прокладки, втулки) повинні бути виготовлені з поліаміду або іншого матеріалу, що забезпечує задану міцність. 
14. Строк служби гарнітури повинен становити не менше 20 років.
15. Комплектність гарнітури повинна відповідати даним, що наведені в таблиці 1.
Таблиця 1
	№ з/п
	Найменування
	Кількість, шт.

	Складні одиниці

	1
	Тяга
	2

	2
	Шарнір з пальцем
	1

	3
	Кутник фундаментальний
	2

	4
	Тяга контрольна коротка
	1

	5
	Тяга контрольна довга
	1

	Деталі:

	6
	Вісь
	6

	7
	Планка стопорна
	16

	8
	Гайка М24
	6

	9
	Шайба
	2

	10
	Кутник до стрілок Р65
	4

	11
	Смуга зв’язна
	1

	12
	Втулка
	2

	13
	Прокладка ізолююча
	8

	14
	Втулка ізолююча
	8

	15
	Прокладка
	4

	Стандартні вироби:

	16
	Болт М20-6g х 50.58.С.019
	8

	17
	Болт М20-6g х 70.58.С.019
	4

	18
	Болт М20-6g х 90.58.С.019
	12

	19
	Гайка М20-6Н.4.019 
	32


Примітка. У разі відсутності в технічній документації виробника (нормативному документі або витягах з нього, етикетці, паспорті тощо) деяких технічних характеристик з тих, що зазначені у вимогах покупця, постачальником може бути підтверджено відповідність вказаним характеристикам у гарантійному листі, де зазначаються такі характеристики і гарантується їх відповідність вимогам покупця.
Гарантійні зобов’язання 
Гарантійний строк експлуатування повинен становити 12 місяців від дати введення в експлуатування.
Гарантійний строк зберігання повинен становити 12 місяців від дати відвантаження споживачу.
Умови зберігання 
Відповідно до нормативного документу виробника.
Умови транспортування 
Відповідно до нормативного документу виробника.
Умови пакування, маркування 
Відповідно до нормативного документу виробника.


ЛОТ 2 - Гарнітура до стрілочних переводів на залізобетонній основі типу Р65 марки 1/9, перехресний; Гарнітура до стрілочних переводів на дерев`яній основі типу Р65 марки 1/9, перехресний

Технічні характеристики

16. Гарнітури повинні відповідати вимогам ДСТУ ГОСТ 33721:2017, та виконані згідно креслення 16751-00-00 «Гарнитура для електропривода для перехресної стрілки Р65 М1/9».
17. Гарнітури повинні бути призначеними для експлуатації на відкритому повітрі і бути стійкими до впливу робочих температур від мінус 45 °С до 55 °С.
18. Гарнітури повинні бути стійкими до механічних навантажень з наступними параметрами:
· діапазон частот – 5 ÷ 400 Гц;
· амплітудне значення прискорення у напрямку: вертикальному – 50 (5,0) м/с2(g); горизонтальному – 30 (3,0) м/с2(g);
· амплітуда переміщення – 2,0 мм;
· частота переходу – 20 Гц.
19. Гарнітура повинна бути стійкою до впливу вібрацій i багаторазових ударів, створюваних рухомим складом при його проходженні по стрілочному переводу.
20. Конструктивно гарнітура повинна складатися з комплекту окремих вузлів та деталей, та монтуватись безпосередньо при встановленні на стрілочних переводах згідно з проектом під час їх вкладання в колію.
· можливість встановлення стрілочного електропривода як з лівої, так і з правої сторони стрілочного переводу із забезпеченням габариту наближення будівель «С»;
· електричну міжрейкову ізоляцію для забезпечення стабільної справної роботи електричних рейкових кіл;
· працездатність при взаємному зсуві гостряків відносно один одного і рамної рейки (рухомого осердя відносно вусовика) до 10 мм у поздовжньому напрямку;
· працездатність при відхиленні ширини колії до ± 2 мм або до ± 5 мм при роботі із зовнішніми замикачами;
· укладання на дерев’яні і залізобетонні бруси.
21. Гарнітура повинна передбачати з’єднання з електроприводами типу СП-6, СП-6М, або СП-ТС.
22. Хід гостряка по осі стрілочної тяги повинен становити (154±2) мм.
23. Робочі тяги та шарнірні вузли їхнього зв’язку з шибером електропривода повинні забезпечувати передачу зусиль переведення вістряків не менш 6 кН.
24. Тяги контрольні та їхні шарнірні вузли повинні бути розраховані на передачу зусиль 4 кН.
25. Люфти в шарнірних з’єднаннях шибера електропривода з робочою та контрольними тягами, контрольних тяг з сергами повинні бути не більше 0,5 мм. Люфти в шарнірах з’єднувальних тяг з сергами повинні бути не більше 1 мм. Не допускається затирань і поштовхів в рухомих з’єднаннях.
26. Не допускається наявність тріщин, розшарувань, волосовин та закочувань металу на всіх складових елементах гарнітури.
27. Елементи ізоляції (прокладки, втулки) повинні бути виготовлені з поліаміду або іншого матеріалу, що забезпечує задану міцність. 
28. Строк служби гарнітури повинен становити не менше 20 років.
 До складу стрілочної гарнітури повинні входити:
	- шарнір з пальцем - 1 шт., креслення 16737-03-00;
	- тяга робоча – 1 шт., креслення 16751-01-00
(покриття емаль МЧ123 чорна крім отворів, або емаль МС-17 чорна);
	- тяга контрольна коротка – 1 шт., креслення 16751-02-00;
	- тяга контрольна довга – 1 шт., креслення 16751-03-00;
	- вісь – 4 шт., креслення 16737-00-01;
	- втулка  - 2 шт, креслення 16737-00-02;
	- планка стопорна – 10 шт., креслення 16737-00-05;
	- планка стопорна – 10 шт., креслення 16737-00-07;
	- гайка М24 – 4 шт., креслення 16751-00-08;
	- шайба – 2 шт., креслення 16737-00-09;
	- кутник до стрілок Р65 – 8 шт., креслення 16737-00-11;
	- прокладка ізоляційна – 8 шт., креслення 16737-00-13;
	- втулка ізоляційна – 8 шт., креслення 16737-00-14;
	- втулка ізоляційна – 8 шт., креслення 16737-00-15;
	- прокладка Эп-65 – 2 шт., креслення 16737-00-27;
	- кутник фундаментний – 2 шт., креслення 16751-00-01
(покриття емаль МЧ123 чорна крім отворів, або емаль МС-17 чорна) (кутник Б-75х75х9 ГОСТ 8509-93 / Ст3 сп3 ГОСТ 535-88), довжина 4300 мм;
	- полоса зв’язна – 1 шт., креслення 167651-00-04;
	- прокладка ізоляційна – 2 шт., креслення 16751-00-05;
	- прокладка ізоляційна – 4 шт., креслення 16751-00-06;
	- прокладка ізоляційна – 2 шт., креслення 16751-00-07;
	- болти: М20-6qx50 58C 019 – 4 шт., М20-6qx70 58C 019 – 12 шт., М20-6qx90 58C 019 – 12 шт.;
	- гайки: М20-6Н 4 019 – 36 шт., В2М24-7Н 5 – 6 шт.;
	- шуруп колійний 1 24х170 – 6 шт.; 
- комплект тяг для перехресних стрілок – 1 комп.

Примітка. У разі відсутності в технічній документації виробника (нормативному документі або витягах з нього, етикетці, паспорті тощо) деяких технічних характеристик з тих, що зазначені у вимогах покупця, постачальником може бути підтверджено відповідність вказаним характеристикам у гарантійному листі, де зазначаються такі характеристики і гарантується їх відповідність вимогам покупця.
Гарантійні зобов’язання 
Гарантійний строк експлуатування повинен становити 12 місяців від дати введення в експлуатування.
Гарантійний строк зберігання повинен становити 12 місяців від дати відвантаження споживачу.
Умови зберігання 
Відповідно до нормативного документу виробника.
Умови транспортування 
Відповідно до нормативного документу виробника.
Умови пакування, маркування 
Відповідно до нормативного документу виробника.

	

Згідно з „Інструкцією з улаштування та утримання колії залізниць України” ЦП-0269, затвердженої наказом Укрзалізниці від 01.03.2012 № 072-Ц


	Якісні характеристики

Відповідно НТД виробника

	

	Очікувана вартість

3 241 879,20 грн з ПДВ:  в т.ч лот 1 - 2 694 480,00 грн. з ПДВ; лот 2 - 547 399,20 грн. з ПДВ
	За результатами маркетингового дослідження ринку та рекомендованих цін ЦКТУ




